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Soldadura por onda

Beneficios:

* Até 90% de reducao da escoria

* Até 40% de reducao do consumo de
fluxo

* Até 40% de reducao de defeitos das
juntas de soldadura

Garantir uma atmosfera
inerte

As reagdes de oxidagdo, a ma molhagem e a elevada
temperatura que se alcanga ao soldar placas de
circuitos impressos podem danificar as juntas de
soldadura eletrénica dos componentes eletronicos. Para
evitar estes efeitos, a utilizagdo de azoto para inertizar a
atmosfera da maquina de onda tornou-se uma pratica
mundialmente  generalizada na montagem de
componentes eletronicos. Uma atmosfera inerte
melhora a qualidade da soldadura, reduz a formagéo de
escorias e diminui a manutengéo dos potes de solda.

Para satisfazer as necessidades de inertizagdo das
maquinas de onda dos nossos clientes, controlando ao
mesmo tempo os custos associados, a nossa Oferta de
soldadura por onda assume-se como a opg¢ao 6tima.

A solucao Air Liquide

A solugdo de soldadura por onda é uma solugdo para
readaptar as maquinas de soldadura por onda com o
objetivo de criar uma atmosfera inerte durante o
processo de soldadura.

Trabalhamos em estreita colaboragdo com 0s nossos
clientes para definir desde o inicio do projeto um
conjunto de resultados concretos a alcangar.

A Oferta de soldadura por onda é a solugdo desenhada para as
industrias de montagem eletrénica que utilizam o processo de
soldadura por onda.

Vantagens da nossa oferta

* Até 90% de reducao de escorias

0 banho de soldadura é composto por ligas a base de estanho
que oxidam contacto com o oxigénio do ar e formam escérias
principalmente durante o funcionamento das maquinas de
soldadura por onda. A inertizagdo do banho de soldadura pode
reduzir a formacgéo de escéria até 90%.

* Até 40% de reducao do consumo do fluxo

Os fluxos sdo desoxidantes quimicos que se depositam nas
placas eletrénicas e se utilizam durante o pré-aquecimento para
desoxidar as superficies a soldar, e durante a soldadura para
melhorar a molhagem da liga, que é muito sensivel a oxidacgao.

A inertizagdo oOtima alcangcada gragas a nossa oferta de
soldadura por onda reduz o consumo do fluxo até 40%.

* Até 40% de reducao dos defeitos de soldadura

A qualidade do processo de soldadura depende em grande
medida da capacidade de aderéncia do metal fundido as
superficies dos componentes a unir e a placa.

A nossa oferta para a soldadura por onda proporciona uma
atmosfera inerte 6tima quando a placa eletrénica esta acima do
banho de solda, melhorando a molhagem e reduzindo os defeitos
das juntas de soldadura até 40%.



Principais caracteristicas

A oferta de soldadura por onda inclui:

O FORNECIMENTO DE AZOTO: em forma liquida
através de um tanque de armazenamento ou em
forma gasosa com uma solugdo de produgéo in situ.
A necessidade de azoto e o tipo de fornecimento sdo
definidos pelas nossas equipas de especialistas para
cada cliente, a fim de alcangar o nivel 6timo de
rendimento do processo de soldadura por onda.

0 EQUIPAMENTO: A CAMPANULA DE INERTIZACAO—E
é um sistema de injetores porosos para uma
inertizagao 6tima do banho de soldadura. Garante um
nivel de oxigénio residual, constantemente baixo,
durante todo o processo de soldadura por onda.

A adigdo de azoto quente com a fungé@o patenteada
CAMPANULA  DE  INERTIZAGAO-EHT  também
aumenta a transferéncia de calor a placa de circuitos
impressos e evita a colmatacdo dos injectores de
azoto.

ACOMPANHAMENTO DOS NOSSOS ESPECIALISTAS:
desde o desenho da solugdo 6tima definida a partir
das suas especificagdes até a implementagao da sua
solugdo, formando as suas equipas sobre o uso de
azoto (por exemplo, seguranga, manipulagdo...) e na
manutengao da sua solugéao.

Os nossos especialistas também o apoiardo com
auditorias periédicas ou pontuais as suas maquinas
de soldadura por onda para garantir o funcionamento
6timo das suas instalagbes ao longo do tempo.
Também estdo a sua disposi¢cdo para aconselha-lo
€aso 0 seu processo evolua.

CAMPANULA DE INERTIZAGAO-E
(ouEHT)
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Contacto

Sociedade Portuguesa do Ar Liquido “Arliquido”, Lda
Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, 4 - 2°
Arquiparque-Miraflores

1495-131 Algés/Portugal

Linha direta

Q, 800 784 333

DX} linha.directa@airliquide.com

Caso pratico

Reducao de custos das escérias e do fluxo

Parametros
° Preco da solda: 23 €/kg
° Preco do fluxo: 5,5 €/litro
° Numero de maquinas de soldadura por onda: 3
[ ]

Numero de horas/ano 6336 horas

(1 maquina = 2112 horas)

Redugdo das escérias

Redugao de fluxo

Balango econémico das 3 maquinas de soldadura por onda (em k€/ano)

Solugéo inicial Com a solugéo

Custos (k€/ano) com ar AL Economia
Escérias 72,8 21,8 51
Fluxo 37 29,5 7,5
Com a solugdo AL* 0,0 40,6 -40,6
Total 109,8 91,9 17,9

*A solugdo AL inclui o armazenamento, o custo do azoto e a campanula de inertizagdo-e

Economia total
° 17,9 k€/ano para os 3 equipamentos de soldadura por
onda (ou seja, aproximadamente 6 K€ anuais por
equipamento de soldadura)
° 0 ganho de qualidade da soldadura e os retoques nao
sdo tidos em conta.

Equipamento CAMPANULA DE INERTI-ZACAO:EH'[

- Oferta para a soldadura por refusao

- Oferta Eco Chiller N,

- Oferta para os testes HALT/HASS

- Oferta de Armario DryP para a industria eletrénica

- Oferta Servigos de Assessoria para a industria eletrénica
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